Lasermaschinen
Schneiden mit Licht

Licht ist neben Wasser und Nahrung eines der wichtigsten Faktoren des Menschlichen Lebens. Ist tberall zu
finden, im Feuer, der Sonne, Blitze und Sterne. Es begeistert die Menschen von jeher. Eines der
interessantesten der Lichtstrahlen ist der Laserstrahl. Er schneidet als feiner Energiestrahl ganz filigrane
Weckstiicke wie z.B. Implantate fir die Chirurgie, aber auch Bleche die Zentimeter dick sind.
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<p>Licht ist neben Wasser und Nahrung eines der wichtigsten Faktoren des Menschlichen Lebens. Ist
Uberall zu finden, im Feuer, der Sonne, Blitze und Sterne. Es begeistert die Menschen von jeher. Eines der
interessantesten der Lichtstrahlen ist der Laserstrahl. Er schneidet als feiner Energiestrahl ganz filigrane
Wecksticke wie z.B. Implantate fir die Chirurgie, aber auch Bleche die Zentimeter dick sind.<br>Zum
Schneiden wird der Laserstrahl auf einen Punkt der oft einen unter einen halben Millimeter Durchmesser hat
geblndelt. Da wo der Strahl das Material, das zu bearbeitende Werkstlck trifft fangt das Material an zu
schmelzen. Danach durchdringt der Strahl das Material und somit beginnt das Schneiden des Werkstickes.
Das Material schmitzt fortlaufend weiter wahrend der Laserstrahl sich entlang der Werkstiickkontur bewegt,
dabei entsteht ein Schnittspalt, der gering breiter als der Laserstrahl ist.</p>

<p><br></p>

<p>Waéhrend des Schneidens bearbeitet der Laserstrahlvon Lasermaschine das Blech Kontur um Kontur. Es
werden immer Ausschnitte im Teil vor der AuRenkontur geschnitten, also immer innen zuerst dann aul3en.
Das Bearbeiten jeder Kontur fangt immer mit dem Einstechen, dem durchdringen, durchbrennen des
Materials, dieser Punkt liegt immer etwas von der Kontur entfernt. Bei dickerem Blech wird beim Einstechen
das material nach oben ausgeworfen, geschleudert und das Einstechloch, Brennloch ist etwas breiter als der
Schnittspalt. Danach schneidet der Laserstrahl zunéachst bis an die Kontur und beginnt mit dem eigentlichen
Schneiden, der Bearbeitung der eigentlichen Kontur. Es wird ein Schneidgas bendtigt um die Metallschmelze
und Metallschlacke weg zu blasen. Die Gasart und der Gasdruck haben einen sehr grof3en Einfluss auf das
Schneideergebnis und den Schneidevorgang.</p>

<p><br>Es gibt viele unterschiedliche neue Mdglichkeiten der Bearbeitung unterschiedlicher Materialien mit
Laserscheneid-, Laserschweil3-, Lasermarkier, Laserbohr-, Laserstanz-, Lasergravier- und Sondermaschinen
fur Fertigung groRRer Stuckzahlen bearbeitet werden. Es gibt hierfir Uber 10.000 verschiedene
Applikationen.</p>

<p><br></p>

<p>Bei Fahrzeugbau, Leuchten, Haushalt, Hobby, Palettenbearbeitung, Werbetechnik Bleche, rohre, 3-
Dimensionale Werkstiicke kommen <a href="https://www.maschinenportal24.com/">Lasermaschinen</a>
und deren Applikationen zum Einsatz. Zur Oberflachenbehandlung wird der Laserstrahl ebenfall eingesetzt,
indem Gravuren of den Oberflachen der Werkstoffe eingebracht werden, z.B. Beschrifteten Kése.</p>
<p><br></p>

<p>Diese Systeme bieten, eine maximale Optimierung aller Arbeitsbedingungen, kosten sparenden Einsatz
von wartungsfreien Technologien, wartungsfreie Laser. Durch den Einsatz qualitativ hochwertiger
Komponenten wird der Wert der Lasermaschinen erhalten. Durch Lizenzfreie Software ist eine sichere
Ansteuerung der Systeme Uber den PC mdglich. Mit diesen automatisierten Einstellungen wird einem die
Arbeit erleichtert, dadurch wird die Verarbeitung hoher Stiickzahlen, eine schnellere Materialbearbeitung und
somit eine hdhere Rendite erreicht. Diese unterschiedlichen Automatisierungsprozesse hangen von den
Anforderungen, der Prozessumgebung, dem zu bearbeiteten Material ab.</p>

<p><br>Man erreicht gute Qualitdten, genaue Praszisionen der Werkstlicke durch Lasermaschinen, eine
gleich bleibende Schnittqualitat ohne Werkzeugverschleil3 ist hier gegeben.</p>
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